CARTILHA

DE BOAS PRATICAS PARA
MAQUINAS DE BATER
PALHA DE CARNAUBA

32 Edigcdo - Setembro 2023

Pontes

PARA O CRESCIMENTO







SUMARID

LOBJETIVO. .. 04
2PROTEGORS. . 05
S.IDENTIFICACAD DAMAQUINA ... 08
4 MATUINA x QUALIDADE DO PO DE CARNAUBA_ ______. 09
5.EPI's E FARDAMENTOS PARA OPERACAD DA MADUINA_ 10
B.EXAMES MEDICOS OBRIGATORIOS. ... I
7JORNADADETRABALHD. . I
BCAPACITAGAD. . ] I
9.DOCUMENTAGAD NECESSARIA. ... 2
IDMANUTENGAD. .. 13
(I MANUAL DAMARUINA. .. ... 13

|2.RECOMENDAGOES /SUGESTOES

(3 REFERENCIAS 6 i

ANEXDS 17




1.0BJETIVO

Essa cartilha tem como objetivo informar e capacitar os proprietarios e
trabalhadores sobre as adequacdes e o trabalho seguro na maquina de bater
palhade carnauba.
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2.PROTECOES

As protecoes, dispositivos e sistemas de seguranca devem integrar as
maquinas desde a sua fabricacdo, ndao podendo ser considerados itens
opcionais para quaisquer fins.

PROTEGAO FIXA:

Deve ser mantida em sua posicao de
maneira permanente ou por meio de
elementos de fixacao que sO permitam
sua remocao ou abertura com o uso de
ferramentas.

PROTECAO MOVEL

Pode ser aberta sem o uso de
ferramentas, geralmente fixada por
elementos mecanicos a estrutura da
maquina.

As zonas de perigo das maquinas e implementos devem possuir sistemas de
seguranca, caracterizados por protecdes fixas, moveis e dispositivos de
seguranca interligados ou ndo, que garantam a protecao a saude e a
integridade fisica dos trabalhadores.
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7. Protecies

As maquinas de cortar, picar, triturar, moer, desfibrar e similares devem possuir
sistemas de seguranca que impossibilitem o contato do operador ou demais

LN | /‘Q LIMITADOR
&n 1

pessoas com suas zonas de perigo.

‘ ‘ SILENCIADOR

Recomendamos a utilizacao de silenciadores no escapamento da maquina a
fim de atenuar o ruido e preservar a audicao dos funcionarios.

PARADA DE EMERGENCIA

Os dispositivos de parada de emergéncia nao devem ser utilizados como
dispositivos de partida ou de acionamento.

Os dispositivos de parada de emergéncia devem ser posicionados em locais de
facil acesso e visualizagao pelos operadores em seus postos de trabalho e por
outras pessoas, e mantidos permanentemente desobstruidos.

I]E Cartilha de Boas Praticas Para Maquinas de Bater Palha de Carnatiba



2. Protegies

SINALIZACOES

CUIDADO

USO OBRIGATORIO DE: -
A a NAO RETIRE
S % Co A PROTECAO

DAS MAQUINAS

AVISO i cCUIDADOll ® AteEncAo
Ao seTianh Tones o avomios | | SUPERFICIE MAQUINA EM
QUENTE d MANUTENGAO
i/} @ @ bl NAO LIGUE @

NAO TOQUE ==

As maguinas e equipamentos, bem como asinstalacoes em que se encontram,
devem possuir sinalizacao de seguranca para advertir os trabalhadores e
terceiros sobre 0s riscos a que estao expostos, as instrucdes de operacao e
manutencao e outras informacdes necessarias para garantir a integridade
fisicaeasaludedos trabalhadores.

SINALIZACOES DE ACESSO A OPERACAO DA MAQUINA

SEGURANCA

TRABALHO PERMITIDO
SOMENTE _
COM AUTORIZAGAO

A maquina deve estar sinalizada indicando o acesso de operacao exclusiva
aos trabalhadores capacitados e autorizados.
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3. IDENTIFICA(;AO DA MAQUINA
E importante que toda maquina tenha uma etiqueta metalica com a gravacgao
doseunimerode série, conforme modelo abaixo:

~

Maquina de Bater Palha de Carnauba SF-200
Numero de série: 1234567

METALURGICA
SAO FERREIRO

J

OBSERVACAO: A empresa Metalargica Sao Ferreiro € uma empresa ficticia criada exclusivamente para ilustrar a
identificacao do fabricante da maquina.
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4. MAQUINA x QUALIDADE DO PO DE CARNAUBA
A seguir recomendacdes para obter um p6 de carnadba com qualidade mais
elevada, aumentando o seu valor de comercializacao.

TELA

E recomendado o uso de tela com furos
delmmal2mm;

Atencao especial para a vedacao
completadatela.

ROTACAO DA MAQUINA
Faixa de Rotacao entre 800 e 1.000
RPM.

MARTELOS
Manter martelos integros. Evitar uso
de martelos desgastados.

NAVALHAS
Manter as navalhas amoladas e
balanceadas.

ALIMENTAGAO DA MAQUINA

Evitar excesso de palhas durante
alimentacao da maquina, de forma a
nao sobrecarregar o equipamento.
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Chapéu de palha ou toca arabe tipo boné

Oculos de protecédo

Protetor auricular tipo concha

Mascara respiratoria tipo PFF1

Protetor solar com fator a partir de 30 fps

Avental de raspa

Camisa manga longa

Luva nitrilica

OBS: Todos os EPI's devem ter o nUmero do
C.A. (Certificado de Aprovacao) identificado

Calca comprida

Bota de protecao
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6. EXAMES MEDICOS OBRIGATORIOS

COMPLEMENTARES
Audiometria; Espirometria; RX do Torax.

7.JORNADADETRABALHO

Em caso da operacao de maquina exceder 8 horas diarias,
recomendamos a formacao de turmas de trabalho para
revezamento da equipe em turnos.

n 8 HORAS 8HORAS 8 HORAS 8 HORAS
~ ~ ~

8. CAPACITACAO

Os trabalhadores envolvidos na opera¢cao, manutencao, inspecao e
demais intervencdes em maquinas e equipamentos devem receber
capacitacao compativel com suas funcoes, que aborde 0s riscos a
que estao expostos e as medidas de protecao existentes e
necessarias, paraaprevencao de acidentes e doencas.
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9. DOCUMENTACAO NECESSARIA

Documentagao dos trabalhadores conforme a CLT - Consolidacao das Leis
Trabalhistas;

sFichas de recebimento de EPI's assinadas pelos trabalhadores (Ver modelo em
anexo I);

Documentacao do veiculo que transporta a maquina conforme o CBT - Codigo
Brasileiro de Transito;

Laudo Técnico com a respectiva ART (Anotacao de Responsabilidade Técnica)
emitida por um profissional habilitado;

Programa de Gestao de Seguranca, Salde e Meio Ambiente no Trabalho Rural
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10. MAN UTEN(;AO

As maquinas e equipamentos devem ser submetidos a manutencao preventiva
e corretiva, naforma e periodicidade determinada pelo fabricante.

As manutencoes preventivas com potencial de causar acidentes do trabalho
devem ser objeto de planejamento e gerenciamento efetuado por profissional
legalmente habilitado.

As manutencoes preventivas e corretivas devem ser registradas em livro
proprio (Ver Modelo em Anexo I1), ficha ou sistema informatizado.

—
)
\
\\Z
\\ % VER MODELO EM ANEXO II
\ %
\\\ //
11. MANUAL DA MAQUIN;/

E importante que a maquina tenha o Manual disponivel para orientar o seu
manuseio e as manutencdes necessarias.

VER MODELO DO MANUAL
EM ANEXO III

E\—O\)fx\—
R
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ATENCAO
12. RECOMENDACOES / SUGESTOES

v 1 - Nas situacoes em que haja possibilidade de
alguma pessoa ficar na zona de perigo, ou seja,
proximo do alimentador, devem ser adotadas
medidas de seguranca pelo condutor do veiculo,
para impedir o deslocamento do mesmo com a
maquina de bater palha em funcionamento, frear e
calcar bem as rodas do caminhao/trator antes de
operaramaquina;

2 - No veiculo de transporte dos funcionarios é
obrigatério ouso do Cinto de Seguranca;

3 - Nao colocar as maos nas correias ou polias
guando a maquina estiver em funcionamento;

4 - Os operadores de maquinas e equipamentos
devem ser maiores de dezoito anos;

5 - Os recipientes de combustiveis devem ser
rigidos, metalicos ou nao metalicos, devidamente
certificados e fabricados para este fim, permitindo o
escoamento da eletricidade estatica gerada durante
0 abastecimento para os recipientes metalicos;

6 - Nao é permitido fumar proximo a maquina de
bater palha;

7 - E recomendado a disponibilizacao de, pelo
menos, 1 kit de primeiros socorros para 0s
trabalhadores que trabalham na maquina.
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ATENCAO

OUTRAS RECOMENDACOES / SUGESTOES

Ao inicio de cada turno de trabalho ou apds nova preparacao
da maquina ou equipamento, o operador deve efetuar
inspecao rotineira das condi¢cdes de operacionalidade e
seguranca e, se constatadas anormalidades que afetem a
seguranca, as atividades devem ser interrompidas e
comunicado ao seu superior;

Nao utilizar adornos como anéis, aliancas, reloégios, pulseiras,
etc. Esses objetos podem prender nas pecas da maquina e
causar acidentes;

Antes de acionar a maquina de bater palha retire todos os
objetos que estejam sobre ou dentro dela;

Nao forcar a alimentacao da maquina com as maos ou outros
objetos;

Recomendamos que o local de trabalho dos operadores da
maquina seja coberto para proteger dairradiacao solar;

Sugerimos que 0s veiculos possuam sinal sonoro de ré
acoplado ao sistema de transmissao, a fim de evitar
abalroamento e atropelamento dos trabalhadores;

A amolacao das navalhas deve ser feita em equipamento
independente da maquina de bater palha;

Para manter as navalhas balanceadas deve-se sempre utilizar
as navalhas de um mesmo conjunto e afiar de modo que
permanecam sempre com 0 mesmo tamanho fisico. Para ter
uma melhor eficiéncia, recomenda-se que tenha disponivel
uma balancadigital com fracao de 10g.
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13. REFERENCIAS

Normas Técnicas de Saude e Seguranca do Trabalho do Ministério do
Trabalho e Emprego;

CLT - Consolidacao das Leis Trabalhistas.

IMPORTANTE

Estas sao recomendacoes basicas que constam na CLT e
Normas Trabalhistas e nao isentam produtores de eventuais

infracdes a outros dispositivos legais nao previstos nesta
cartilha. Para davidas e informacoes complementares,
consultar a legislacao.
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ANEXOS
AnexoI—-MODELO DE FICHADE ENTREGA DE EPIS
Anexo 11 - MODELO DE FICHA DE MANUTENCAO DA MAQUINA

Anexo III - MODELO DE MANUAL DA MAQUINA DE BATER PALHA DE
CARNAUBA
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ANEXO I - MODELO DE FICHA DE ENTREGA DE EPIS

FICHA DE CONTROLE

DE

ENTREGA DE EPI'S

TERMO DE COMPROMISSO
Declaro que recebi orientacdo sobre o uso correto do EPI
fornecido pela empresa e que estou ciente da legislagdo
abaixo descriminada, comprometendo-me a cumpri-la Port. N°
3.214,de 08/06/78 do MTENR 01 item 1.8.
CABE AO EMPREGADO:
A) Cumprir as disposi¢des legais e regulamentares sobre
Seguranga e Medicina do Trabalho, inclusive as Ordens de
Servicos expedidas pelo empregador;
B) Usar os EP's fornecidos pelo empregador;
C) Usa-los para afinalidade a que se destinam;
D) Responsabilizar-me pela guarda e conservacéao;
NR 01 subitem 1.8.1 - Constitui ato faltoso a recusa

Nome- injustificada do empregado ao cumprimento do disposto no
' item acima mencionado.

Fungao: Assinatura:

Quant Descrigao do CA Data Rubrica do Data Rubrica do
i EPI i Retirada Empregado Devolugao Empregado

MONITORAMENTO DE QUALIDADE DO EPI
Data do . Rubric’a do Da'ta_do Rubrica do
Monitoramento EPI Monitorado Responsavel por préximo Empregado

Monitoramento

monitoramento




ANEXO II - MODELO DE FICHA DE MANUTENCAO DA MAQUINA

FICHA DE MANUTENCAO DE EQUIPAMENTO

EQUIPAMENTO:
FABRICANTE MODELO
NOME OPERACIONAL LOCALIZACAO

FUNCAO DO EQUIPAMENTO:

HISTORICO
DATA OCORRENCIA TIPO ATIVIDADE | OPERADOR




DA MAQUINA
DE BATER
PALHA DE
CARNAUBA
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Modelo de Manual da maquina de bater palha de carnalba

PREZADO CLIENTE, VOCE ACABA DE ADQUIRIR MAIS UM PRODUTO DE QUALIDADE
SAO FERREIROI

PARA A UTILIZAGAO E MANUTENGAO CORRETA DO EQUIPAMENTO, E IMPORTANTE
QUE VOCE LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL DE INSTRUGCOES E. MANTENHA—-O EM
CONDICOES DE USO PARA EVENTUAIS NECESSIDADES DE CONSULTA QUANDO
SURGIREM DUVIDAS.

OBSERVACAO: A empresa Metallrgica Sao Ferreiro € uma empresa ficticia criada exclusivamente para ilustrar a
identificacao do fabricante da maquina.

SUMARIO
PARTES DA MAQUINA ____ ] 3
Bloco Principal . ... 3
Corpo da Maquina. _ o ________. 3
Conjunto Tampa e Telas. _ ... 4
Conjunto Boca Alimentadora. ... ______________ 4
Conjunto Eixo Principal. o ______ 5
Martelos. _ ... 5
Conjuntode Navalhas_ _______ .. 5
IDENTIFICACAO DAMAQUINA. ___ . ... 6
DADOS TECNICOSSF-200.__ .. .. ... ... ... 6
ACIONAMENTO. _ . 7
PRODUCAO. __ .. 7
MEDIDAS DE SEGURANCGA. __ ... 7
MONTAGEM DO CARDAN_ _ _ _ . 8
REGULANDO SUA MAQUINA. __ ... 9
BALANCEAMENTO DAS NAVALHAS __ _ ... 9
TELA. . 10
RECOMENDACOES DE MANUTENGCAO DOS MOTORES ____________ 10
INFORMA@OES IMPORTANTES. ____ ... 10

CERTIFICADO DE GARANTIA. ___ .. 1
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PARTES DA MAQUINA

Ilustragao 01 Desenho sem escala

Bloco Principal - Grupo 01
Referéncia: SF200000 - Empresa: Sao Ferreiro

~
-z

Ilustracao 02 Desenho sem escala
Corpo da Maquina - Grupo 01
Referéncia: SF200001 - Empresa: Sdo Ferreiro




PARTES DA MAQUINA
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Ilustracao 03 Desenho sem escala
Conjunto de Tampa e Telas - Grupo 01
Referéncia: SF200002 - Empresa: Sao Ferreiro

;l
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Ilustracao 04 Desenho sem escala

Conjunto de Boca Alimentadora - Grupo 01
Referéncia: SF200003 - Empresa: Sao Ferreiro
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PARTES DA MAQUINA

Ilustragao 05 Desenho sem escala

Conjunto de Eixo Principal - Grupo 01
Referéncia: SF200004 - Empresa: Sao Ferreiro

Ilustracao 06 Desenho sem escala  Ilustracdo 07 Desenho sem escala
Martelos - Grupo 01 Conjunto de Navalhas - Grupo 01

Referéncia: SF200005 - Empresa: Sao Ferreiro  Referéncia: Sf200006 - Empresa: Sao Ferreiro



Modelo de Manual da maquina de bater palha de carnalba 6

IDENTIFICACAO DA MAQUINA

Todos os produtos SAO FERREIRO* trazem uma etiqueta de identificacdo
na qual consta o MODELO e NUMERO DE SERIE.
A etiqueta esta colada na frente do equipamento.

( Madquina de Bater Palha de Carnauba SF-200 \
Numero de série: 1234567

METALURGICA
SAO FERREIRO

N\ J

OBSERVACAO: A empresa Metallrgica Sao Ferreiro € uma empresa ficticia criada exclusivamente para ilustrar a
identificacao do fabricante da maquina.

DADOS TECNICOS SF-200

DIMENSOES APROXIMADAS DA MAQUINA
mm | Comprimento 1685
mm | Largura com saida do pd | 1400
Largura sem saida do p6 | 925
mm | Altura sem saida do po 1000
mm | Altura com saida do po 1385
Kg Peso 585

Ilustracao 08 Desenho sem escala
Perspectiva da Maquina com medidas
aproximadas

Empresa: Sao Ferreiro

m olo|w| >
3
3
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ACIONAMENTO

As maquinas de bater palha de carnaiba SAO FERREIRO podem ser acionadas
tanto por motores estacionarios, elétricos e a diesel, bem como pela TDP
(Tomada de Poténcia ou Tomada de Forga) dos tratores.

PRODUCAO

MODELO SF-200
MILHEIROS DE PALHA POR DIA
200 unidades

MEDIDAS DE SEGURANCA

As maquinas de bater palha de carnaiba SAO FERREIRO sdo de
utilizacao simples, porém como qualquer outro implemento ou
maquina agricola, & necessario tomarem-se algumas medidas de
seguranca para evitaracidentes, como:

- Verificar se o trator e a maquina de bater palha de carnalba estao
em perfeitas condi¢des de uso;

- Observaremtorno da maquina de bater palha de carnatba antes de
aciona-la ou coloca-la em movimento para nao atingir pessoas,
animais ou obstaculos;

- Utilizar trator ou motor estacionario com poténcia compativel com
aexigida pelo trabalho;

- Frear e calgar bem as rodas do trator ou caminhao antes de operar a
maquina;

- Antes de acionar a maquina, retire todos os objetos que estejam
sobreoudentrodela;

- Ao parar ou acionar a maquina a mesma deve estar totalmente sem
carga;

- Nao colocar as maos nas correias ou polias quando a maquina
estiverem funcionamento;
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-Naoforcaraalimentacaoda maquinacomas maos ou outros objetos;

- Nao conduzir o trator em velocidade elevada quando a maquina estiver
acoplada;

- Nao realizar nenhuma manutencao ou regulagem na maquina com o
motor ou tratorem funcionamento.

MONTAGEM DO CARDAN (em caso de acopla

Para acoplar a maquina de bater palha de carnadba ao trator, basta posicionar o
suporte hidraulico com os bracos do hidraulico do trator, e travar com o contra
pino com trava, ap0s posicione o engate do 3° ponto, com o 3° ponto do trator,
passando o pino, e travando com o contra pino.

Monte o cardan conforme o alinhamento correto:

Alinhamento correto

Alinhamento incorreto

Ilustracao 09 Desenho sem escala

Alinhamento do eixo cardan
Levante o implemento até que o eixo cardan esteja alinhado a tomada de
poténcia do trator. Posicione as duas metades do cardan lado a lado e verifique
seus comprimentos. E necessario que haja uma folga minima de 25 mm entre os

tubos.
Min. 25mm Min. 25mm

1 1
B0 - il Cull

Desenho sem escala

Ilustragdo 10
Espacamento minimo para alinhamento do eixo cardan
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Caso sejanecessario, corte os dois tubos no comprimento correto.

Retire a sujeira e engraxe o lado externo do tubo mais “fino”. Instale entao o
cardan, tomando o cuidado de manter um angulo maximo de 30° quando estiver
em funcionamento.

Ilustracao 11 Desenho sem escala
Angulo maximo para alinhamento do eixo cardan

REGULANDO SUA MAQUINA

1) Recomenda-se devido as condi¢Oes extremas de uso verificar o aperto dos
componentes moveis: martelos e navalhas diariamente;

2) Colocar as palhas de forma constante e em quantidade suficiente para que
hajatempo para o processamento das mesmas;

3) Recuperar as pontas e/ou trocar os martelos sempre que 0s mesmos
apresentarem desgaste excessivo;

4) Verificar se a vedacao de borracha da tampa esta sempre correta, pois a
magquina trabalha com pressao negativa e a falta de vedacao ocasionara perca
da produtividade.

BALANCEAMENTO DAS NAVALHAS

Para manter as navalhas balanceadas deve-se sempre utilizar o mesmo
conjunto de navalhas e afia-las de modo que permanegam sempre com o
mesmo tamanho fisico. Para ter uma melhor eficiéncia recomenda-se que
tenha disponivel uma balanca digital com fracao de 10g.
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TELA

A tela podera ser com furos de Imm a 1,2mm.

RECOMENDACOES DE MANUTENCAO DOS MOTORES

1) Verifique diariamente se o motor possui vazamentos, de 6leo, combustivel ou
agua;

2) Verifique diariamente se o sistema de escapamento do motor esta
funcionando normalmente e ndo possuivazamentos;

3) Faca a troca regular do 6leo do motor, por tempo de hora de acordo com o
modelo ou de 6 em 6 meses;

4) Faca a troca regular dos filtros de combustivel e de 6leo para garantir a
eficiéncia da maquina de acordo com as recomendacdes do fabricante ou a cada
6 meses;

5) Caso o sistema de escapamento ndo possua, adicione um catalizador (Sistema
de filtragem) ou opte por motores mais modernos que possuem maior eficiéncia
de producao, menor uso de combustiveis e menoresindices de poluicao, motores
com sistema ARLA e motores elétricos devem seradotados sempre.

INFORMACOES IMPORTANTES

-Tamanho do corte médioda palha: 30mm;

- Naointroduzir nem um tipo de material que nao seja a palha da
carnalbana maquina;

- Utilizar o baldao de coleta com o minimo de 15 metros de
comprimento e limpar periodicamente para maior eficiéncia
(sacos curtos e sujos diminuem a produtividade).
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DADOS DO COMPRADOR
Nome:
Endereco:
Cidade:
INFORMA(;(JES SOBRE O PRODUTO

Modelo: Data de Fabricacao: / /
NOmero de Série:

IMPORTANTE

Reclamacgoes de garantia somente poderao ser atendidas se o presente certificado for
devidamente preenchido no ato da compra. O presente certificado deve ser apresentado a
cada reivindicagao de garantia, acompanhado da nota fiscal de compra. A Garantia, aqui
expressa, & de responsabilidade do revendedor do produto ao seu cliente. Nao deve,
portanto, ser objeto de entendimento direto entre cliente e fabrica. As condicdes a seguir
sao basicas e serdao consideradas sempre que o revendedor submeter ao julgamento da
SAO FERREIRO qualquer solicitacdo de Garantia. 1. ASAO FERREIRO garante este produto
somente ao primeiro comprador, por um periodo de 6 (seis) meses, a contar da data de
entrega. 2. Quaisquer acessorios, que nao sejam de nossa exclusiva fabricacao, nao sao
abrangidos por esta garantia. 3. A Garantia cobre exclusivamente defeitos de material
e/ou fabricacao, sendo que a mao-deobra, frete e outras despesas nao sao abrangidas por
este certificado, pois

sao de responsabilidade do revendedor. 4. A Garantia torna-se nula quando for
constatado que o defeito ou danos resultaram de uso inadequado do equipamento, ou da
inexperiéncia do operador. 5. Fica excluido da Garantia o produto que sofrer reparos ou
modificagdes em oficinas que nao pertencem a nossa rede de revendedores. 6. Os defeitos
de fabricacao e/ou material, objetos desta Garantia, ndao constituirao em nenhuma
hipdtese, motivo para rescisao de contrato de compra e venda ou para indenizacao de
qualquernatureza.

NOTA:

A METALURGICA SAO FERREIRO: Reserva-se o direito de introduzir modificacdes nos
projetos e/ ou de aperfeicoa-los, sem que isso importe em qualquer obrigacao de aplica-
los em produtos anteriormente fabricados.

Guarde este certificado

DatadeVenda: / /
Nota Fiscal n°:
Carimbo e Assinatura do Revendedor
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Rua Irineu de Souza, 10 - Alvaro Weyne
CEP: 60337 -180

Fortaleza, Ceara, Brasil.

Telefone: 55 85 3288.7100

Km 21- BR 343 S/N — Distrito Industrial II

Pontes oz

Parnaiba, Piaui, Brasil.
Telefone: 55 86 3323.7863

Vocé pode entrar em contato conosco para sugestoes,
comentarios e dendncias também através da nossa OUVIDORIA:

55 85 3288.7100
55 85 98210.6548

ouvidoria@pontes.ind.br
www.pontes.ind.br
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